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@ DIN 1.2085

Equivalencia:

%Mn
0.90

%Si
0.50

%C
0.32

Composicion
Quimica:

Condicion de
Suministro:
Conductividad térmica
0 - 200°C
17 W/ m °C
118 BTU in / ft2 h °F

Propiedades
fisicas:

Propiedades

mecanicas .

(apréx. a Resistencia a la tension N / mm?2 (Lb/in2)

temperatura L, , . X

ambiente): Limite elastico N / mm?2 (Lb/in2)
CARACTERISTICAS

O,

DIN 1.2085 (X33CrS16)

%Cr
16.00

11.0x 10-6/°C

0 - 200°C

%S
0.10

%Ni
1.00

Templado y revenido a una dureza de 310 - 360 HB (~ 31 - 36 HRC)

Coeficiente de expansion térmica
0 - 400°C

11.6 x 10-6 / °C

Dureza: 30 HRC

1010 (146,000)
855 (124,000)

DIN 1.2085, es un acero inoxidable martensitico y pretemplado, especialmente desarrollado para la fabricacion
de portamoldes o porta-cavidades para los moldes de inyeccion de plastico, que se destaca por:

Buena resistencia a la corrosion y oxidacion.
Muy buena maquinabilidad debido a la incorporacion
de azufre (S) y manganeso (Mn).

APLICACIONES

Moldeo de plastico:
Portamoldes cuyas condiciones de operacion, ambiente y/o
almacenaje por grandes periodos puede estar expuesto a
oxidacion y o corrosion.
Moldes de inyeccion de plastico de alto desempefio.

Generales:
Al ser un acero ya templado y revenido, puede ser usado

especiales@serviacero.com
www.serviacero.com/especiales

Ledn:
Guadalajara:
San Luis Potosi:

Tel. (477) 800 27 00
Tel. (33) 3811 42 48
Tel. (444) 821 17 00

Para uso directo y con buena
resistencia a la compresion.

para aplicaciones mecanicas, donde
tradicionalmente se usan los aceros
grado maquinaria (9840T, 4340T y
4140T), ademas de la ventaja de estar
ya endurecido.
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México:
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POSIBILIDAD DE SUSTITUCION (mejor desempefio en funcion de la aplicacion)

AISI Kind & Co DIN Resistencia a la Tenacidad
compresion
P20 + Ni -—-- 1.2738 -
4140T -—-- 17225 i ||
2o GSF ESR — [
—-- -— 1.2085 [
420 Mod. RF 1.2083 [
H11 ESR USN ESR  1.2343 ESU I
H13 usb 1.2344 I
H13 ESR USD ESR  1.2343 ESU _

TRATAMIENTO TERMICO
(Recomendaciones generales)

OBSERVACIONES:

* DIN 1.2085, es suministrado en condicion de temple y
revenido a una dureza de 310 - 360 HB (~ 31 - 36 HRQO),
razon por lo que no se hace necesario algun tratamiento
térmico convencional de temple y revenido; sin embargo,
si se desea un mayor nivel de dureza, deberan sequirse
las siguientes instrucciones de tratamiento térmico.

RECOCIDO COMPLETO:

* Proteger contra descarburizaciony oxidacion; calentar
uniformemente entre 750 a 850°C (2 h min.) y enfriar
lento en el horno a una velocidad de 10°C / h., hasta
650°C. Enfriar al aire.

RECOCIDO DE LIBERACION DE TENSIONES:

* Después de un magquinado burdo calentar a una
temperatura uniforme de 600°C, mantener por 2 h.,
enfriar lento a 500°C, y por Ultimo enfriar al aire.

ENDURECIMIENTO

PRECALENTAMIENTO:

* Proteger contra descarburizacion y oxidacion
durante toda la etapa del proceso.

e Precalentar entre 650 a 850°C

Dureza HRC

AUSTENIZACION:

* El rango de austenizacion es entre 1000 a 1030°C,
por un tiempo que asegure una temperatura
uniforme en toda la masa de la herramienta.

TEMPLE:

* Aceite tibio.

* (as inerte a alta velocidad.
* Rafaga de aire.

Resistencia a la Maquinabilidad Capacidad de
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REVENIDO:

* Revenir inmediato al temple y cuando la herramienta
alcance una temperatura entre 50 a 70°C.

* Seleccionar la temperatura en funcion de la dureza
deseada conforme el grafico de revenido mostrado a
continuacion.

* El tiempo de permanencia debera ser de por lo menos
2h.

* la minima temperatura de revenido deberd ser de
200°C.

Grafica de revenido DIN 1.2085)
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Los datos aqui proporcionados estan basados en conocimientos actuales y tienen por objetivo dar una informacion y guia general, asi como sus campos de aplicacién; por lo que no se debe

considerar sea una garantia de la funcionalidad en cualquier tipo de aplicacion.
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